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1.

OBJETIVO

Este Memorial Descritivo estabelece os requisitos basicos para a fabricacao de estacées CRMs

e ERPMs.

2.

3.

DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Material de Tubulacéo - ET-40.300.SCG-006
Pintura das Estacoes - ET-40.300.SCG.004
Documentos de projeto da estacdo contendo:
e Desenho de conjunto;
Fluxograma de engenharia;
Lista de materiais e especificacOes técnicas;
Mapa de soldas;
Desenho da placa de identificacéo;
Desenho de fabricacdo do Skid;
Desenho de fabricacéo dos Spools;
Desenho da placa do TAG.

ENTREGA DA DOCUMENTACAO FINAL DE FABRICACAO

Concluida a fabricacdo da estacdo, a documentacao final (DATA BOOK) deve ser entregue em meio
eletronico, contendo o arquivo digital. O padrdo de identificacdo sera informado durante a execucgéo
do projeto.

Os DATA BOOKSs deverao ser entregues 8 SCGAS em até cinco dias apds a conclusio da fabricacéo
de cada estacdo (por nimero de série), organizados como se segue:

3.1 — Registros de Qualidade de fabricacdo, contendo no minimo:

Certificado / Relatério de inspecdo final do fabricante e de liberacdo da Estagéo;
Certificados de qualidade e de testes dos materiais;

Plano de soldagem;

Plano de inspecéo e testes;

Mapa de localizacao das radiografias;

Mapa de localizagdo dos reparos;

Qualificacdo de procedimento de soldagem RQPS/EPS;

Lista de soldadores e inspetores/operadores de ensaios ndo destrutivos ENDs;
Registro de qualificacdo dos soldadores e inspetores;

Relatorios dos ensaios ndo destrutivos;

Relatdrios de inspecdo dimensional de teste hidrostatico e de pintura;
Relatorio de simulagdo de operagdo e teste pneumatico;

ART de fabricacdo/montagem da estacao

Obs.: A documentacéo dos equipamentos adquiridos de terceiros devem estar organizadas de maneira
a permitir a pronta rastreabilidade.
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4, GERAL
4.1. Finalidade

As estacdes CRMs e ERPMs tém por finalidade a totalizacdo do volume do gas fornecido a rede a
jusante, a retencdo (filtragem) de impurezas provenientes do gas, e a reducéo de pressao para manter
estabilizada a presséo dentro da faixa de vazdo de projeto e garantir a seguranga em casos de
sobrepressdo a jusante da reguladora.

4.2.  Processo

O gés natural € filtrado, a pressao € reduzida em um ou dois cortes e controlada dentro dos limites
estabelecidos para o sistema a jusante, através de valvulas reguladoras de pressdo, o volume é entdo
medido e totalizado. Em caso de falha da valvula reguladora, a limitacdo da pressdo a jusante €
garantida atraves da valvula de bloqueio automatico por sobrepresséo (shut-off).

4.3. Dados Bésicos das EstacGes

Nomenclatura Linha Tioo Pe Min | Pe Méax Medidor Vazdo Max. Desenho de Requlador
Atual PO | (kgficm?) | (kgffcm?) (Nm3/h) Referéncia 9

ggg‘ AT GAD e\ a7 | cRM | 30 9.1 G4/ G6 12/20 |DE-40.300.CMP.028| R1
CRM11/16 G6D | LLI1/LS | CRM | 50 19,0 G6 20 DE-40.300.CMP.034 | RI1+RS5
g'fe'\lg AT GIOD el 47| crRM | 30 91 | G10/G16 | 32/50 |DE-40.300.CMP.042| RS
glizsl\gn/lselom LL11/LS | CRM | 50 100 | G10/G16 | 32/50 |DE-40.300.CMP.050| R8+RS5
gggg‘ ATGI6Re| | 47| ErRPM | 30 91 | G16/G25 | 75/120 |DE-40.300.CMP.059| R2
ERPM 4/7 GI6R| |\ 41 17| ERPM | 30 91 | G16/G25 | 75/120 |DE-40.300.CMP.09 | R2
IN e G25R IN
EEEZQ"R“”GGBR LL11/LS | ERPM | 50 100 | G16/G25 | 75/120 |DE-40.300.CMP.066| R2+4RS5
ERPM 11716 GI6R | | | 115 | erPM | 5.0 190 | G16/G25 | 75/120 |DE-40.300.CMP.102| R2+RS5
IN e G25R IN
EESPR“” ATGARe| | 47| ERPM | 30 91 | G40/G65 | 195/300 |DE-40.300.CMP.072| R3
ERPM 477 GAOR| |\ 41 17| ErRPM | 30 91 | G40/G65 | 195/300 |DE-40.300.CMP.108| R3
IN e G65R IN
5222";1’16640'? LL11LS | ERPM | 5,0 100 | G40/G65 | 195/300 |DE-40.300.CMP.078| R3+R6
ERPM 1116 G40R | | | 11,15 | ERPM | 5,0 100 | G40/G65 | 195/300 |DE-40.300.CMP.114| R3+R6
IN e G65R IN
ERPM 4/7 GI00R | LL4/LL7 | ERPM | 3,0 9.1 G100 480 DE-40.300.CMP.084 | R4
IE,\'TPM AT GIOO0R |\ 47 | ERPM | 30 9.1 G100 480 DE-40.300.CMP.120| R4
(EBT(';O'\Q 1A 1ins | erpm | 50 19,0 G100 480 DE-40.300.CMP.090 | R4+R7
ERPM 11/16
N LL11/LS | ERPM | 50 19,0 G100 480 DE-40.300.CMP.126 | R4+R7
OBS:

1) Condicao: 20 ° C, 1 atm
2) Fluido: gés natural.
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5. DESCRICAO DAS INSTALACOES
As CRMs e ERPMs serdo fornecidas sobre skid metalico conforme projeto. S&o constituidas de:

- Vdlvulas de bloqueio;

- Tubos e conexaes;

- Filtros;

- Vaélvula de retencéo;

- Vdlvulas de bloqueio automaéticas (shut off);

- Valvulas reguladoras de pressao;

- Skid metélico;

- Medidor de gas conforme ET-40.500.SCG.001;
- Placa restritora de vazao.

Nota: O fornecimento de valvula reguladora de pressdo, valvula de blogueio automatico e medidor de
gas é de responsabilidade da SCGAS.

6. ESCOPO DE FORNECIMENTO

6.1 As CRMs e ERPMs, serdo fornecidas completas conforme projeto e com todos 0s componentes
montados, interligados, testados e prontos para operar.

6.2 A montagem devera ser executada de acordo com os documentos listados no item 2 e devera ser
apresentado um cronograma para fabricacao.

6.3 E,de obrigagdo do FORNECEDOR a entrega da CRM ou ERPM completa, no almoxarifado da
SCGAS.

6.4 A pintura deve atender a ET-40.300.SCG.004.

6.5 O processo de soldagem e os soldadores devem ser qualificado e atender aos requisitos conforme
ASME IX.

6.6 Estrutura Metalica — “SKID”

As estruturas metalicas “Skids” devem ser construidas conforme o projeto de forma a dar rigidez para
a estacdo, garantindo sua integridade no transporte e montagem.

6.7 Testes, Partida e Aceitagéo

O FORNECEDOR sera responsavel pela entrega do CRM ou ERPM com os documentos pertinentes
em condices de operacio com os ajustes conforme o projeto entregue pela SCGAS, contendo os testes
realizados, o “set” das reguladoras, alivio e “shut-off”, as condigdes de pré-operacao e as observacoes
levantadas, assinado pela Fiscalizacdo da SCGAS.

6.8 E obrigacio do FORNECEDOR a entrega da documentaco de Fabricacio, conforme definido no
item 3.

6.9 E obrigacdo do FORNECEDOR fornecer todos os certificados de materiais utilizados na
montagem do equipamento objeto de seu fornecimento.
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6.10 E de responsabilidade da SCGAS o fornecimento dos reguladores de pressdo, valvulas de
blogueio automatico (OPSO) e medidores de gas necessarios para fabricacao da estacao.

6.11 O FORNECEDOR devera fornecer, juntamente com a estagdo ERPM, um spool tipo carretel,
posicionado no local previsto para instalacdo do medidor, contendo junta de vedacdo de papeldo
hidraulico, conexdes flangeadas (tipo SO - slip on DN 2” x 150#) e parafusos-estojos com porcas
conforme ASTM A-193 Grade B7 / A-194 2H. Acabamento dos parafusos e porcas com Zinco Niquel
(Zn-Ni) ASTM B 841, CLASSE 1, TIPO B/E, Grau 5 A 8, com alivio de tensdes e de hidrogénio,
conforme ASTM B 849 e ASTM B 850.

7. GARANTIA

7.1 A garantia cobrira qualquer defeito ou falha de fabricagdo, matéria prima e mao de obra,
identificado pela SCGAS, em qualquer época durante o periodo de garantia acima definido.

7.2 Defeitos ou falhas de fabricagdo, matéria prima ou de mdo de obra devem ser corrigidos
imediatamente apds a sua constatacdo sem qualquer 6nus paraa SCGAS. Todos 0s gastos decorrentes,
inclusive o transporte para o local da obra, quando necessario, correrdo por conta do FORNECEDOR.

7.3 O FORNECEDOR tera inteira responsabilidade pelo cumprimento da regulamentacéo brasileira
quanto aos equipamentos e componentes fornecidos.

7.4 Durante o periodo vigente da garantia, 0 FORNECEDOR ¢ responsavel pela manutencéo do
funcionamento perfeito dos itens fornecidos. Havendo concordancia entre as partes, essa manutencao
podera ser delegada aos técnicos da SCGAS.




